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Automatisierte
Bus-Parametrierung mit
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achdem Bussysteme installiert
Nund die Gerdte montiert sind,

kommt der Teil der Arbeit, der
Elektroinstallateuren haufig - be-
sonders wenn sie »Neueinsteiger« sind
- Kopfzerbrechen bereitet. Die vorgese-
henen Funktionen, die mit Bustechnik
realisiert werden sollen, miissen den
Geriten des Systems mitgeteilt werden.
Die Gerdte miissen — in der Regel mit
einem PC - parametriert werden.

Parametrieren unter verschiedenen
Bedingungen

Das mittlerweile auch in Osterreich ver-
breitete Bussystem LCN (Local Control
Network) des deutschen Herstellers
Issendorf, das hierzulande von der
Firma Lumenform vertrieben wird, bie-
tet fiir den Vorgang des Parametrierens
die Programmiersprache LCL (Local
Conrol Language). Sie gestattet dem
Elektroinstallateur, mit einfachen Kom-
mandos alle Aufgaben automatisiert
auszufiihren, die sonst mithsam einzeln
hitten eingegeben werden miissen.

Die Programmiersprache LCL wurde in
mehreren Etappen zu der heutigen
makrofdhigen Sprache fiir die Ge-
baudesystemtechnik mit LCN ent-
wickelt. Es gibt zwei wesentliche
Verfahren der Parametrierung des
LCN-Bussystems:

m Bei der Online-Parametrierung wer-
den die Busteilnehmer iiber einen direkt
am LCN-Bus angeschlossenen PC para-
metriert. Fiir LCN gibt es dazu das
DOS-Programm LCN-P (Bild 1). Wegen
seiner geringen Anforderungen an den
PC und seiner sehr schnellen Arbeits-
weise wird dieses Werkzeug auch heute
noch héufig eingesetzt.

m Die Offline-Parametrierung erlaubt
die Eingaben fiir einen oder mehrere
LCN-Busse quasi am Schreibtisch

Installationsbusse bieten in punkto Funktion und Flexibilitét viele Vorteil
gegeniiber der herkémmlichen Installation. Ihre Parametrierung aber stel
einen wesentlichen Anteil an den Gesamtkosten dar. Im Bussystem LCN wir
dieses Problem mit der makrofahigen Programmiersprache LCL geldst — vor=
gestellt in diesem Beitrag — und somit der Umgang mit dieser Technologie ver-
einfacht.

DOS-Programm LCN-P wahrend einer Makrobearbeitung

durchzufiihren, ohne dass eine Ver-
bindung bestehen muss. Die Parameter
werden in einer Datenbank hinterlegt,
die zu einem spidteren Zeitpunkt auf
der Baustelle auf das LCN-System tiber-
tragen wird. Die Voraussetzungen fiir
Offline-Parametrierungen liefern nur
windowsbasierte Programme. Sie stel-
len die Busteilnehmer iibersichtlich und
in gewohnter Arbeitsumgebung dar.
Ein solch offlinefihiges Programm ist
LCN-PRO, das unter Windows 98, NT
und 2000 arbeitet. Es hat eine eigene
Biicherei, in die hidufig wiederkehrende
Parametrierungen abgelegt werden.
Spéter konnen diese Muster-Parame-
trierungen durch Kopieren an andere
LCN-Busteilnehmer tibertragen wer-
den.

Einfaches Programmieren mit Makros

Der Nachteil sowohl von LCN-P als
auch von LCN-PRO ist, dass héufig
Adressen nachtriglich angepasst wer-
den miissen - eine zeitaufwindige und
fehleranfallige Tétigkeit. Hinzu kommt,
dass beide Programme spitere War-
tungsarbeiten an der Anlage hdufig
nicht ausreichend unterstiitzen. Um
diese Schwierigkeiten zu beseitigen,
wurde die Programmiersprache LCL
entwickelt. Der Elektroinstallateur soll
mit LCL nicht etwa zum IT-Spezialisten

‘Hierfiir kann ein Makro in aller Ruhe]

von Wolfgang Starke|

»mutieren«. Aus diese

Grund wird auf ein selr:‘]

einfach handbares Eleme
aus der Programmier-We
- der Makro-Program-
mierung - zuriickgegriffeny
Der Begriff »Makropro:
gramme« oder kurz: »Ma:
kro« ist ein Begriff, deT
haufig in der Computer
branche verwendet wird
Makros enthalten Befehle,
die nacheinander ausgefiihrt werden,
wenn das Makro mit seinem Namen
aufgerufen wird. Das bedeutet, di
Eingabe eines Befehls (ein Makro) fiih
zum Ausfithren vieler Einzelbefehle -
das spart Zeit und Geld.

Makros als Helfer in der Praxis
Makros werden auf die -eigenen|
Bediirfnisse und fiir die verschieden
ten Anwendungen zugeschnitten. Sisa
koénnen bei Bedarf beliebig oft wiede

verwendet werden.
Die Moglichkeiten, die sich mit Makros|
ergeben, zeigen folgenden Beispiele:
m Beispiel 1: Eine Groflinstallation, mit
vielen gleichen Parametrierungen. Diel
Module und die Funktion fiir Licht und
Rollladen sind in jedem Zimmer gleich,

im Biiro erstellt und getestet werden,
Auf der Baustelle werden diese Anwen
dungen dann per Makro automatisch
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parametriert. Dabei erhalten z. B. alle betreffenden Schalterdosen-Module
ihre Tastenfunktionen fiir Licht und Rollliden und die Hutschienen-
Module die Funktionen fiir die Rollliden-Steuerung. Soll vor der
Installation z. B. jede Etagen-Verteilung gepriift werden, bevor sie mon-
tiert wird, hilft auch hier ein entsprechendes Makro. Mit diesem kann der
Schaltschrankbauer jede Verteilung ausgiebig priifen, ohne dass seiner-
seits detaillierte LCN-Kenntnisse nétig sind.

m Beispiel 2: Eine Einzelraum-Heizungsregelung, bei der spiter der
Temperaturbereich gedndert werden soll. Ohne Makros miisste jedes ein-
zelne LCN-Modul aufgerufen und die Anderung manuell eingegeben
werden. Ein entsprechendes LCL-Makro dndert nur diesen einen
Parameter — und dies nur in einem Modul je Zimmer. Vor Ort arbeitet das
Modul alle Busteilnehmer ab, dndert aber nur gezielt die gewiinschten

IMein erstes Makro i Uehevscla'iﬂfﬁrbeilsﬁiel o

P_Mode 100 // Guten Tag, Busmodul 100

- P_NAME Wohnzimmer : ~// Name (max.20 Zeichen) e
P_AUSG 9 /I Ausgang: Doppeldlmmer
P_TAST A1 M100 A1TA002 A1TA0100 AIRS // Taste A1 ;

P Modeo /foWiedersem

;?Mi mmmwu-mmmm o _

#A1=5 i IiStmt-IDderSucM(S)
#2=254 lenﬂelDderSuche(%ﬁ L

 #A3=0 5 /Il Zaghlervar.: -ﬁmathodulm‘

- :001: : foBolt s

~ GIBTYP #A1 Jllstdaehmmtln#kﬂ: :

- WENN #S1 GROESSER 0 #A3 + 1 /1 Ja, Anzahl plus 1 -
#A1+1 // naechste ID

WENN #A1 <= #A2 GEHEZU 001 /I—-Schleife

/I Alle IDs durchlauhn fertig

WERTAUSG #A3 ~ Anzahl Module gesamt: %d Nochmal? :
ok //Ausgabe Modul-Anzahi

EXIT I/ Makro-Ende (ohne uacnms)

Block 2: Modul-Anzahl

Module. Die Vorteile dieser Vorgehensweise sind die enorme
Zeiteinsparung und die Fehlerfreiheil. Bei der Einzelparametrierung
kommt es leicht vor, dass ein Modul vergessen wird.

m Beispiel 3: Fiir die Werkstatt wird ein Standardtest-Makro erstellt, das
nach einem bestimmten Regime im LCN-Modul bestimmte Parameter
setzt. Hiermit kann eine Prifprozedur erzeugt und nur noch die
Funktionen gepriift werden. So werden unnétige Reparaturkosten ver-

mieden. ) ) )
weiter geht's auf Seite 10
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Makros sind einfach strukturiert

Man kann einen Makroaufbau in die
zwei Bereiche Steueranweisungen und
Modul-Anweisungen unterteilen. Steu-
eranweisungen betreffen den Pro-

grammablauf, z. B. Sprungbefehle,
Variablen, Ein- und Ausgaben usw. Mo-

dul-Anweisungen sind Abfragen von
Parametrierungen, Abfragen von LCN-
Modul-Eigenschaften (Typ) oder die
Ubergabe von LCN-Modul-Parame-

trierungen.

Makros leicht erstellen

Dass es sich bei der Programmierung
von Makros um eine leicht zu erlernen-
de Aufgabe handelt, soll am Beispiel
Block 1 (Kasten) gezeigt werden. Ein
LCN-Busmodul ist hier zu parametrie-
ren. Folgende Programmschritte wer-
den dabei abgearbeitet:

*IMein erstes Makro

Dies ist eine Steueranweisung, die die
Uberschrift enthilt. Der Text »Mein
erstes Makro« wird wihrend der Aus-
fithrung auf dem Bildschirm als Uber-
schrift angezeigt. Das Ausrufungs-
zeichen dient LCL als Steueranwei-
sung: Zeige den folgenden Text als
Uberschrift an. Bei einer griBeren
Sammlung wvon Makros ist diese
Funktion fiir die bessere Ubersicht sehr
hilfreich.

*P_MODE n

Das Modul wird hiermit in den Pro-
grammier-Mode gebracht. Das »n«
steht dabei fiir die ID-Nummer des
LCN-Busmoduls.

*P_NAME Wohnzimmer

Dem Modul kann ein Name vergeben
werden. Das hilft bei der spiteren
Suche. Dafiir sind maximal 20 Zeichen
erlaubt.

“P_AUSG 9

Die Ausgidnge werden hier auf
»Doppeldimmer« eingestellt, um eine
dezente Licht-Stimmung im

10

Wohnzimmer zu
erzeugen.

e Dateleripdein Projelt !

Modul 22 1, 0G

el U jLokales Begment (] [2 Module)
(]
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*P_TAST A1l Yot Tomee A
M100 ATTA002 @ ModutElganschatien
A1TAO0100 A1RS

Hiermit soll Taste
1 das Deckenlicht
(Ausgang 1) auf-
und abdimmen.
Der Befehl fiir
Tasten-Paramet-
rierung beginnt
mit »P_TAST«,
dann folgt die Tas-
tentabelle (hier

A)und -nummer. B

Nun wird das Zielmodul angegeben,
hier im Beispiel Modul-ID 100. Dann
folgen die drei Befehle fiir kurz, lang
und los. Fiir kurz wurde »Ausgang 1,
Ein/Aus-Taster, Rampe 2« ausgewihlt.
Fiir lang wurde der gleiche Befehl, nur
mit Rampe 10 ausgewihlt. Bei los steht
»Ausgang 1, Rampe Stopp«. Dabei darf
Taste Al und Ausgang Al nicht ver-
wechselt werden. Gegen jegliche
[rritation helfen entsprechende Kom-
mentare hinter der Doppelschrige / /.

“P_MODE 0

Mit dieser Anweisung wird das Modul
wieder in den Normalbetrieb gebracht.
“ENDE

Die letzte Zeile enthilt auch eine
Steueranweisung, die LCL veranlasst
seine Arbeit zu beenden.

&
W I‘I‘nhn-hblll (1]

Steueranweisungen

Dabei besteht die Mdaglichkeit, das
Makro erneut zu durchlaufen. Dafiir
erscheint am Bildschirm die Nachfrage:
»Nochmal/Beenden«. Ein Beenden
ohne diese Nachfrage wiirde mit der
Anweisung »EXIT« statt »ENDE« er-
reicht werden.

Weitere wichtige Steueranweisungen
sind Variablen und Sprungbefehle.
Damit kann man sich Programm-
Schleifen erstellen: Ein und derselbe
Programmbereich  wird mehrmals

Madil 33 2. 06 || Ratindenat, und Dockenbeleuchiung

[ = 2 Poal
= E! Stondard Vorlagen (7 Module]
Vorlage 5 LCN-UP || Be. 0903
Worlage 8 LCN-UPF || So. DEIDG
Yerlage 8 LCN-SK || So. 8904
Verlage 8 LCW-5H || Se, DAC
Variage 18 LCN-HU |} Se. BADC
& verlage 11 LCN-DINZ |j Se. DAOC
B Verimge 7 LCN-LD || Se. 8806

-__.:|.'.'.'
durchlaufen. Ein Beispiel fiir die
Anwendung von Steueranweisungen
ist im Block 2 dargestellt.

Weitere Miglichkeiten

Die Struktur der Makros ist durch viele
Steueranweisungen sehr flexibel. Dazu
kommen die Maoglichkeiten, einzelne
Programmteile als Unterprogramm
auszufithren, was die Funktionalitit
und die Wartungsfreundlichkeit stei-
gert. AuBerdem sind Befehle fiir die
Ausfithrung méglich. Damit kénnen
Ausginge eingeschaltet oder Tasten
gesperrt werden. Alles, was normaler-
weise manuell parametriert werden
muss, ist auch mit LCL méglich — aber
eben automatisiert. Der wesentliche
Nutzen lautet also: Ein Makro wird nur
einmal erstellt und vielfach — quasi als
Werkzeug — genutzt,

Fazit: Die Bustechnik ist seit einem
Jahrzehnt Stand der Elektrotechnik. So
ist es folgerichtig, dass innovative
Werkzeuge die Arbeit vereinfachen.
Gerade bei Grofsanlagen und bei
Anlagen mit regelméBiger Struktur ist
die Parametrierung per Makro eine
wesentliche Hilfe. B Quelle: de

Hennziffer| 0402 01
Infos (iber die Seite 170
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