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Automatisierte Bus-
Parametrierung mit LCL

WOLFGANG STARKE Installationsbusse bieten in puncto Funkti-
on und Flexibilitat viele Vorteile gegeniiber der herkémmli-

chen Installation. lhre Parametrierung aber stellt einen we-

sentlichen Anteil an den Gesamtkosten dar. Im Bussystem

LCN wird dieses Problem mit der makrofahigen Program-

miersprache LCL geldst - vorgestellt in diesem Beitrag - und

somit der Umgang mit dieser Technologie vereinfacht.

Nachdem Bussysteme instal-
liert und die Geréte montiert sind,
kommt der Teil der Arbeit, der
Elektroinstallateuren hiulig -
besonders wenn sie »Neueinstei-
ger« sind - Kopfzerbrechen berei-
tet. Die vorgesehenen Funktio-
nen, die mit Bustechnik realisiert
werden sollen, miissen den Geri-
ten des Systems mitgeteilt wer-
den. Die Geriite miissen — in der
Regel mit einem PC - paramel-
riert werden.

Parametrieren unter ver-
schiedenen Bedingungen

Das in Deutschland verbreitete
Bussystem LCN (Local Control
Network) bietet fiir den Vorgang
des Parametrierens die Program-
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miersprache LCL
Language). Sie
Elekiroinstallateur, mit einfachen
Kommandos alle die Aufgaben
automatisiert auszufiihren, die
sonst mithsam einzeln hitten ein-
geben werden miissen.

(Local Conrol
gestattet  dem

Wolfgang Starke, Technische Kundenbe-
treuung, Issendorf GmbH, Sarstedt
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Bild 1: DOS-Programm LCN-P wéhrend einer Makrobearbeitung

Die Programmiersprache LCL
wurde in mehreren Etappen zu
der heutigen makrofihigen Spra-
che fiir die Gebiiudesystemtechnik
mit LCN entwickelt. Es gibt zwei
wesentliche Verfahren der Para-
metrierung des LCN-Bussystems:
¢ Bei der Online-Parametrie-
rung werden die Busteilnehmer
iiber einen direkt am LCN-Bus
angeschlossenen PC  parame-
triert. Fiir LCN gibt es dazu das
DOS-Programm LCN-P (Bild 1).
Wegen seiner geringen Anforde-
rungen an den PC und seiner sehr
schnellen Arbeitsweise wird die-
ses Werkzeug auch heute noch
hiufig eingesetzt,
¢ Die Offline-Parametrierung er-
laubt die Eingaben fiir einen oder
mehrere LCN-Busse quasi am
Schreibtisch durchzufithren, ohne
dass eine Verbindung bestehen
muss. Die Parameter werden in ei-
ner Datenbank hinterlegt, die zu
einem spiileren Zeitpunkt auf der
Baustelle aul das LCN-System
iibertragen wird. Die Vorausset-
zungen [iir Offline-Parametrierun-
gen liefern nur Windows-basierte
Programme. Sie stellen die Busteil-
nehmer iibersichtlich und in ge-
wohnter Arbeitsumgebung dar.
Ein solch Offline-fihiges Pro-
gramm ist LCN-PRO, das unter
Windows 98, NT und 2000 arbei-
tet. Es hat eine eigene Biicherei,

in die hidufig wiederkehrende Pa-
rametrierungen abgelegt werden.
Spiiter kinnen diese Muster-Pa-
rametrierungen durch Kopieren
an andere LCN-Busteilnehmer
tihertragen werden.

Einfaches Programmieren
mit Makros

Der Nachteil sowohl von LCN-P
als auch von LCN-PRO ist, dass
hiufig Adressen nachtriiglich an-
gepasst werden miissen - eine
zeitaulwendige und fehleranfilli-
ge Tiligkeit. Hinzu kommt, dass
beide Programme spitere War-
tungsarbeiten an
il der Anlage hiufig
I nicht ausreichend
' unterstiitzen. Um
diese  Schwierig-
. keiten zu beseiti-
I gen, wurde die
Programmierspra-
che LCL  ent-
wickelt.

Der Elektroin-
stallateur soll mit
LCL nicht etwa
zum IT-Spezialis-
ten »mutieren«. Aus diesem
Grund wird auf ein sehr einfach
handbares Element aus der Pro-
grammier-Well — der Makro-Pro-
grammierung — zuriickgegriffen.
Der Begrill »Makroprogramme«
oder kurz: »Makro« ist ein Be-
griff, der hiufig in der Computer-
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branche verwendet wird. Makros
enthalten Befehle, die nacheinan-
der ausgefiihrt werden, wenn das
Makro mit seinem Namen aufge-
rufen wird. Das bedeutet, die Ein-
gabe eines Befehls (ein Makro)
fiihrt zum Ausfithren vieler Ein-
zel-Befehle - das spart Zeit und
Geld.

Makros als Helfer in der
Praxis

Makros werden auf die eige-
nen Bediirfnisse und fiir die ver-
schiedensten Anwendungen zu-
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Makros sind einfache Textdateien
\ Sn eine Texidatei kann unter D@S 'mit emem ein-
fachen Text-Editor oder unter Wis ;
tepad’, "Editor” oder "Wafdpa
# Grofe Textprogramme, wi
 WordPerfect, sind nur bedingt geetgnet du sie
~zum Text auch noch Formaﬂemngangahen und
Steuerzeichen mit einbringen. 1
s Deutsche Umlaute sind zu- vermﬁiden. statt 6
sollte oe geschriebe werden usw. .LLl‘.._,erwartet
ASClI-Zeichen {von DOS-Programmen geschrie-
ben und lesbar). Diese werden unter Windows
mit seinen ANSI-Zeichen nicht richtig dargestellt.
 So kbnnen umer LCL Lesaprobleme .emtstehen

geschnitten. Sie kfinnen bei Be-
darf beliebig oft wieder verwen-
det werden.

Die Moglichkeiten, die sich mit
Makros ergeben, zeigen folgen-
den Beispiele.

* Beispiel 1:  Eine  GroB-
installation, mit vielen gleichen
Parametrierungen. Die Module
und die Funktion fiir Licht und
Rolladen sind in jedem Zimmer
gleich. Hierfiir kann ein Makro in
aller Ruhe im Biiro erstellt und
getestet werden. Auf der Baustel-
le werden diese Anwendungen
dann per Makro automatisch pa-
rametriert. Dabei erhalten z. B.
alle betreffenden Schalterdosen-
Module ihre Tastenfunktionen fiir
Licht und Rollliden und die Hut-
schienen-Module die Funktionen
fiir die Rollliden-Steuerung. Soll
vor der Installation z. B. jede Eta-
gen-Verteilung gepriift werden,
bevor sie montiert wird, hilft auch
hier ein entsprechendes Makro.
Mit diesem kann der Schalt-
schrankbauer jede Ve rlvilung
ausgiebig priifen, ohne dass sei-
nerseits detaillierte LCN-Kennt-
nisse notig sind.

* Beispiel 2: Eine Einzelraum-
Heizungsregelung, bei der spiter
der Temperatur-Bereich gein-
dert werden soll. Ohne Makros
miisste jedes einzelne LCN-Modul
aufgerufen und die Anderung ma-
nuell eingeben werden. Fin ent-
sprechendes LCL-Makro  édndert
nur diesen einen Parameter - und
dies nur in einem Modul je Zim-
mer. Vor Ort arbeitet das Modul
alle Busteilnehmer ab, éindert
aber nur gezielt die gewiinschten
Module. Die Vorteile dieser Vor-
gehensweise sind die enorme Zei-
teinsparung und die Fehlerfrei-
heit. Bei der Einzelparametrie-
rung kommt es leicht vor, dass
ein Modul vergessen wird.

* Beispiel 3: Fiir die Werkstait
wird ein Standardtest-Makro er-

LCN
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Bild 2: Parametrierung unter Windows mit LCN-Pro

stellt, das nach einem bestimmten
Regime im LCN-Modul bestimmte
Parameter setzt. Hiermit kann ei-
ne Priifprozedur erzeugt und nur
noch die Funktionen gepriift wer-
den. So werden unnitige Repara-
turkosten vermieden.

Makros sind einfach
strukturiert

Man kann einen Makroaufbau
in die zwei Bereiche Steueran-
weisungen und Modul-Anwei-
sungen unterteilen. Steueranwei-
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sungen betreffen den Programm-
ablauf, z. B. Sprungbefehle, Va-
riablen, Ein- und Ausgaben usw.
Modul-Anweisungen sind Abfra-
gen von Parametrierungen, Ab-
fragen von LCN-Modul-Eigen-
schaften (Typ) oder die Ubergabe
von LCN-Modul-Parametrierun-
gen.

Makros leicht
erstellen

Dass es sich bei der Program-
mierung von Makros um eine
leicht zu erlernende Aufgabe
handell, soll am Beispiel Block 1
(Kasten) gezeigt werden. Ein
L.CN-Busmodul ist hier zu para-
metrieren. Folgende Programm-
schritte werden dabei abgearbei-
Let:

!Mein erstes Makro

Dies ist eine Steueranweisung,
die die Uberschrift enthilt. Der
Text »Mein erstes Makro« wird
withrend der Auslithrung auf dem
Bildschirm als Uberschrift ange-
zeigt.  Das  Ausrufungszeichen
dient T.CL als Steueranweisung:
Zeige den folgenden Text als
Uberschrift an. Bei einer groBere-
ne Sammlung von Makros, ist die-
se Funktion fiir die bessere Uber-
sicht sehr hilfreich.

P_MODE n

Das Modul wird hiermit in den
Programmier-Mode  gebracht.
Das n steht dabei fiir die ID-Num-
mer des LCN-Busmoduls.

P_NAME Wohnzimmer

Dem Modul kann ein Name
vergeben werden. Das hilft bei
der spiteren Suche. Dafiir sind
maximal 20 Zeichen erlaubt.

P_AUSG9

Die Ausginge werden hier auf
»Doppeldimmer« eingestellt, um
eine dezente Licht-Stimmung im
Wohnzimmer zu erzeugen.

P_TAST A1 M100 A1TA002
A1TA0100 A1RS

Hiermit soll Taste 1 das
Deckenlicht (Ausgang 1) auf- und
abdimmen. Der Befehl fiir Tas-
ten-Parametrierung beginnt mit
»P_TAST«, dann folgt die Tasten-
tabelle (hier A) und -nummer.
Nun wird das Zielmodul angege-
ben, hier im Beispiel Modul-1D
100. Dann folgen die drei Befehle
fiir kurz, lang und los. Fiir kurz
wurde »Ausgang 1, Ein/Aus-Ta-
ster, Rampe 2« ausgewdhlt. Fir
lang wurde der gleiche Befehl,
nur mit Rampe 10 ausgewihit.
Bei los steht »Ausgang 1, Rampe
Stop«. Dabei darf Taste A1 und
Ausgang Al nicht verwechsell
werden. Gegen jegliche Irritation
helfen entsprechende Kommenta-
re hinter der Doppelschrige /.

P_MODE 0

Mit dieser Anweisung wird das
Modul wieder in den Normalbe-
trieb gebracht.

ENDE
Die letzte Zeile enthélt auch ei-

ne Steueranweisung, die LCL ver-
anlasst seine Arbeit zu beenden.

Steueranweisungen

Dabei besteht die Maglichkeit
das Makro erneut zu durchlaufen.
Dafiir erscheint am Bildschirm
die Nachfrage: »Nochmal/Been-
den«. Ein Beenden ohne diese
Nachfrage wiirde mit der Anwei-
sung »EXIT« statt »ENDE« er-
reicht werden.

Weitere wichtige Steueranwei-
sungen sind Variablen und
Sprungbefehle. Damit kann man
sich Programm-Schleifen erstel-
len: Ein und der selbe Programm-
bereich wird mehrmals durchlau-
fen. Ein Beispiel fiir die Anwen-
dung von Steueranweisungen ist
im Block 2 dargestellt.

Weitere Maglichkeiten

Die Struktur der Makros ist
durch viele Steueranweisungen
sehr flexibel. Dazu kommen die
Miglichkeiten,  einzelne  Pro-
grammteile als Unterprogramm
auszufiihren, was die Funktiona-
litit und die Wartungsfreundlich-
keit steigert. AuBBerdem sind Befeh-
le fiir die Ausfiihrung maglich. Da-
mit kinnen Ausgiinge eingeschaltet
oder Tasten gesperri werden. Alles,
was normalerweise manuell para-

metriert werden muss, ist auch mit
LCL miglich — aber eben automati-
siert. Der wesentliche Nutzen lautet
also: Ein Makro wird nur einmal er-
stellt und vielfach - cruasi als Werk-
eug — genutzt.

Fazit

Die Bustechnik ist seit einem
Jahrzehnt Stand der Elekirotech-
nik. So ist es folgerichtig, dass inno-
vative Werkzeuge die Arbeit ver-
einfachen. Gerade bei GroBanlagen
und bei Anlagen mit regelméBiger
Struktur ist die Parametrierung per
Makro eine wesentliche Hilfe. O
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